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Utbildningsprogram
Maskinteknik

Inriktning
Energi och fartygsmaskinteknik

Studiehelhet
Yrkesstudier

Amnesomrade
Fartygsteknik

Kursnamn
Verkstadstekniska laborationer

Kurskod
M103303

Kursnamn pa engelska
Workshop lab

Studiepoang
1sp

Lirandemal
Efter avslutad kurs ska den studerande ha de grundlaggande yrkeskunskaperna géallande reparations-
, tillverknings- och matmetoder som anvands inom verkstadsindustri.

Innehall

- Svarvning: Toleranser o. passningar samt gangor och koner.

- Frasning: Anvandning av delningsapparat

- Rérarbeten: Gangor, presskopplingar, svetsning o. 16dning.

- Svetsning: Pasvetsning med stal 0. massing, gas- 0. bagsvetsning samt svetsning med skyddsgas.
- Tillverkning: Framstallning av konisk behallare samt kallmejsel.

Under de olika arbetsuppgifterna tillampas férekommande matmetoder och verktygsskarpning.
Arbetsformer
Praktiska 6vningar enskilt eller i grupp om 2 studerande. For att uppna tillrdcklig effektivitet bor varje

arbetspass omfatta minst 3 lektioner

Omfattning och narvaroskyldighet
Obligatorisk narvaro

Max gruppstorlek
12

Kurslitteratur och studiematerial
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Den studerande skall medta egna lampliga for verkstadsarbeten skyddsklader
Undervisningsmaterial (h6gskolan tillhandahaller)

Examination
Beddmning under kursens gang

Vitsordsskala
Vil godkand/godkand/underkand (Vid validering anvands vitsordet godkand)

Dokumentering
Godkant vitsord noteras i studiekort

Férkunskapskrav
Materialldara M103103, Tillverkningsteknik M103203

Ovrigt
Eventuell tidigare erfarenhet av verkstadsteknisk utbildning beaktas vid férdelning av
ovningsuppgifterna.



